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Die Liebherr-Mischanlage vomTyp Betomat 3 mit
Ri n gtel le r misch e r li ef e rt anspr uchsv ol Ie Beto nsorten.g // 6,ft2/

Qualitätsbeton
fü r Kran- Bal lastgewichte

@ LIEBHERR-MISCHTECHNIK - Die Firma Betonwerk Högerle GmbH in Dietenheim hat die Pro-

duktion für Betonfertigteile mit einem neuen Beton-Mischturm vom Typ Betomat 3-235 modernisiert.

Högerle ist bekannt für Planung und Fertigung von hochwertigen Vollmassivteilen, Fertigtreppen,
Kellersystemen, Filigranelementen und Ballastgewichten für Liebherr-Hochbaukrane.

Betomat
Bei der neuen lVischanlage für

Högerle handelt es sich um einen
Betomat 3-235. Diese Anlage

ersetzt einen 36.Jahre alten
Liebherr-lV ischturm.

ei der neuen Mischanlage

für Högerle handelt es sich

um einen Betomat 3-235. Diese

Anlage ersetzt einen 36 Jahre

alten Liebherr-Mischturm. Im

Jahre 1987 wurde bei Firma

Högerle modernisiert und

ein Betomat Mischturm von

Liebherr installiert. Dieser

Mischturm leistete 36Jahre sehr

gute Dienste. Das ist eine stolze

Leistung, so Geschäftsführerin

Michaela Högerle. Es war k1ar,

die neue Mischanlage wieder

bei Liebherr zu kaufen. Anfor-

derung war eine moderne und

zuverlässige Mischanlage für

den Ganzjahresbetrieb und die

Versorgung des ange gliederten

Fertigteilwerkes. Die alte Misch-

anlage wurde abgebaut, der vor-

handene Betonunterbau konnte

wieder verwendet werden.

Mit DoppelwirblersJstem

Die neue Mischanlage kann den

Beton wahlweise in die Kübel-

bahn oder in einen Fahrmischer

abgeben. Anspruchsvolle Beton-

sorten und Qualitdten sind eines

der wichtigsten Merkmale in

der Fertigteilindustrie. Daher

kommt der Liebherr-Ringtel-

lermischer RIM 1.5-D zum Ein-

satz. Dieser Mischer arbeitet mit

einem Doppelwirblersystem, es

werden a1le Materialien und

Zusatzstoffe schnell und effizi-

ent homogenisiert. Zusätzlich

wird der Mischer mit einem Fre-

quenzumrichter angesteuert,

das heißt, die Drehzahlen vom

Mischwerk können während

des Mischprozesses stufen-

los verändert und so an Beton-

rezepturen optimal angepasst

werden.

Anspluchsvolle GeWich te
Die Firma Högerle fertigt

außer Betonfertigteilen für

den Bau auch Ballastgewichte

für Krane. Die Herstellung von

Krangegengewichten ist eine

besondere Disziplin mit eini-

gen Herausforderungen. Das

Gewichtje Einheit muss perfekt

passen, die Toleranzen sind

klein. Die Beständigkeit für

Jahrzehnte muss gegeben sein.

Die Optik der sichtbaren Ober-

flächen sollte glatt sein, ohne

Einschlüsse oder sonstige

Fehler. Da Ballastgewichte

immer wieder am Kran auf-

und abgesetzt oder verladen

werden, ist eine hohe Dau-

erfestigkeit besonders wich-

tig. Die Gießformen sind kom-

plex, Gewichtsangaben oder

Logos werden als Relief mit-

gegossen. Die Firma Högerle

hat sich darauf spezialisiert

und ist seit vielen Jahren ein

zuverlässiger Partner der Lieb-

herr-Kranproduktion.
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Ballastgewichte in Einsatz auf
ei nem Lr ebhe r r' H ochba u kr a n.

Die Fakten deq Mischtq1mes
Der Fokus bei der Betonpro-

duktion ist vor allem die Quali
tät, weniger die Quantität. Die

praktische Durchla u f l  eistung in

Festbeton ist mit rund 75 m3 pro

Stunde mehr als ausreichend.

Der Turm mit 6,75m Durch-

messer hat ein Lagervolumen

von 235mj für Cesteinskörnun-

gen in sieben sternförmig ange-

ordneten Kammern. Beschickt

wird die Anlage mit einem verz-

inkten Becherwerk. Im Zement-

teil können vier Sorten mit ins-

gesamt 1601 KapazitäI gelagert

werden. Die Zement-Förder-

schnecken sind mit Frequen-

zumrichter angesteuert und sor-

gen für eine höhere Dosierge-

nauigkeit, das bringt erhebliche

Kosteneinsparungen.

Langlebigkeit und Ausslaltung
Besondere Langlebigkeit der

Anlage ist durch hochwertige

Komponenten wie auch durch

einen fast vollständig verzink-

bour**e*,axl:.:

ten Stahlbau gegeben. Um in den

kalten Wintermonaten einen rei-

bungslosen Betrieb zu gewähr-

leisten, ist die gesamte Anlage

isoliert, mit kunststoffumman-

teltem Fassaden-Blech verklei-

det und zusätzlich mit einer Hei-

zung ausgestattet. Die Anlage

wurde darüber hinaus auf Kun-

denwunsch mit vielen Zusatzop-

tionen ausgestattet: So verfügt

sie zum Beispiel über eine Hoch-

druck-Mischer-Reinigung, die

Anlagensteuerung Litronic-MPS

II l ,  ein Kamera-Überwachungs-

system, die Liebherr-Sandfeuch-

temessung Litronic-WMS, die

Silo-Fül lmeldeanlagen. einen

Schwenktrichter für Lkw-Be-

ladung, einen Trockengutaus-

lauf (Mischerbypass) und eine

Bedarfsmeldestelle in der Pro-

duktionshalle. Der Intensivmi-

scher ist zudem mit der Funktion

>Reinigungsbetrieb mit Schleich-

gang( ausgestattet: So soll die

Mischer-Reinigung komfortabler

durch führbar sein.
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